Studium technologie upravy povrchu
keramiky kultury zvoncovitych
pohari prostiednictvim experimentu

Clanek se zaméFuje na jednu z kli¢ovych fazi technologického Fetézce technologie vyroby zdobenych
pohari kultury zvoncovitych pohard, kterou je tprava povrchu. Pro zdobené pohdry je charakteristicky
cerveny lestény povrch. Povrch pohdrt je vSeobecné archeology vniman jako opatieny engobou.
Prozatim ovSem v nasem prosttedi postraddme systematické studium této technologie se snahou
identifikovat pFipadnou variabilitu v technikdch Gpravy povrchu. Kli¢ové pro moznost interpretace
technologickych postupii je vytvoreni experimentalni referenéni kolekce vzorki s aplikacemi riiznych
technik Gpravy povrchu. Zakladni pouzZitou analytickou metodou je optickd mikroskopie povrchu
keramiky a petrografickych vybrust. Vysledky experimentalniho studia jsou srovnany s pilotnim
vybérem originélni keramiky ze st¥ednich Cech. Clanek se sousttedi primarné na technologickou
charakteristiku éerveného zalesténého povrchu. Bild inkrustace bude predmétem specidlni studie.
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Uvod

O vyznamu zdobenych pohart kul-
tury zvoncovitych pohart lze na
zdkladé studia jejich velmi razno-
rodého archeologického kontextu
hovotit pouze hypoteticky a zatim
chybi i jednozna¢na definice toho-
to fenoménu (Salanova 2000, 193;
Turek 2006, 276). Studium socidlni-
ho pozadia jejich souvislosti s iden-
titou svych nositelt je tedy znacné
problematické (Sarauw 2008; Shen-
nan 1976; 1977). Jednim z voditek
pro pochopeni vyznamu téchto ar-
tefaktl mize byt studium techno-
logie jejich vyroby, které naznacuje,
ze z technologického hlediska byla
pohariim vénovéna znac¢ni pozor-
nost, ktera je odlisuje od privodni
keramiky tohoto obdobi. Studium
detail technologického fetézce
a variability technologickych po-
stuptt miize poodhalit nékteré as-
pekty socidlniho pozadi keramiky
v tomto obdobi (Salanova 2000).

Kli¢ovou fazi technologického fe-
tézce vyroby zdobenych pohart
s ohledem na vysledny vizualni do-
jem bezprostiedné souvisejici se so-
cidlni funkci pohart je tprava po-
vrchu. Technika dpravy povrchu
muze skryvat zna¢nou variabilitu
technologickych postupti:  pros-
té zale$téni pigmentu do povrchu
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nadoby, naneseni engoby vytvore-
né z hrncitské hliny pouzité pro
samotnou vyrobu pohdru a oboha-
cené o pigment, naneseni engoby
namadacenim ¢ natirdnim, zaleSténi
tvrdym ¢i mékkym nastrojem atd.
Studium této variability si vyzaduje
volbu odpovidajicich analytickych
technik a experimentalni vyzkum,
ktery vytvofi referen¢ni kolekci
vhodnou pro srovnani s originalni
keramikou a umoznujici tak inter-
pretaci sledovanych znak z hledis-
ka aplikované technologie.

Pozndni technologie dprav povr-
chu se ve stiedni Evropé opira spise
o namdtkové analyzy nez systema-
tické studium, alespori co se tyce
doposavad publikovanych vysled-
kt. Nékeeré hypotézy, ovsem v ne-
rozpracované a neprili§ zevrubné
argumentované podobé, najdeme
v pracich M. Hlozka (2003). Dalsi
technologické analyzy studované
hrnéifské tradice se problematikou
upravy povrchu nezabyvaly (Hany-
ky# a kol. 1997). Radu novych infor-
maci na tomto poli slibuji prozatim
nepublikované vysledky prace J. Ko-
lafe a J. Petiika (Koldr a kol. 2011).

Rozvinuté studium technologie
zvoncovitych pohdri najdeme ve
Francii, tady se ovsem technolo-
gie vyroby zvoncovitych pohért
lisi od vychodni skupiny. Vlastni
engobovani neni v zdpadni skupi-
né zcela typickou technikou (Sala-
nova 2000). Vysledky chemickych
analyz v Bretani (Querré — Salano-
va 1995) a v zdpadni a vychodni

Francii (Convertini 1996) ukazuji, ze
pro pripravu keramické hmoty byly
vyhledaviny hliny bohaté na oxidy
zeleza, aby vysledny povrch ziskal
charakteristickou ¢ervenou bar-
vu bez aplikace dalsiho materidlu.
Dojem engobovaného povrchu je
docilen technikou ,,lissage a la main
mouillé” - hlazeni povrchu za mok-
ra pomoci ruky. Tato tGprava byla
provadéna pred aplikaci kolkované
vyzdoby a nasledné byl povrch vy-
lestén (Salanova 2000, 139). V Breta-
ni a Akvitanii se ale ¢asto vyskytu-
ji skute¢né engoby, takze i v tomto
ohledu existuje regiondlni variabili-
ta (Salanova, osobni sdéleni).

Metoda

Replikace

Cilem replikace bylo pokryt zi-
kladni variabilitu moznych postu-
pt dpravy povrchové vrstvy kera-
miky vedouci k sametové lesklému
¢ervenému povrchu. Faktory ovliv-
nujici vysledny charakter povrcho-
vé vrstvy lze rozclenit do zdklad-
nich skupin:

1. slozeni aplikovaného materialu,

2. zptisob nandSeni materidlu na
povrch keramiky a

3. zpusob lesténi povrchu.

Slozeni aplikovaného materialu.
Pouzity byly nasledujici materialy:

A. Synteticky oxid zelezity v prasko-
vé podobé (slozZeni: Fe,0, 97-99
%, TiO, 0-2 %, Ca(HPO ) 0,5-1 %)



TEMA II

byl jednak pfimo vtirdn do povr-
chu nadoby v kozovitém stavu a

B. déle byl smiSen v poméru 1:10
s pfirodnim jilem pouzitym za-
rovenl na vyrobu samotnych
nidob. Jemnd engoba byla
pfipravena ve dvou riiznych kon-
centracich. Ridi{ engoba byla vy-
tvofena v poméru 20 dilu vody
na 10 dilu jilu a 1 dil pigmentu.
Hustsi engoba pak obsahovala
14 dilt vody, 10 dilé hliny a 1 dil
pigmentu.

C. Nadrceny pfirodni hematit ve
smési s vodou.

D. Ptirodni hliny s vysokym podi-
lem oxidu zeleza.

Zptisob nanadseni materidlu na
povrch keramiky. Engoby byly na-
ndseny na povrch keramiky bud vy-
lévanim nebo roztiranim vétdinou
pred dosazenim kozovitého stavu
keramiky. K roztirani byla pouzita:

a) ruka,

b) textilie,

c) tvrdy $tétec z prasecich $tétin a
d) mékky Stétec z koziho chlupu.

Zptisob lesténi povrchu. Zalesté-
ni engoby probihalo v kozovitém
stavu. Seznam pouzitych nastrojil
obsahuje tabulka 1. Povrh dfevé-
nych, kosténych a parohovych na-
stroji byl pfed pouzitim zahlazen
truhlafskou cidlinou.

Naneseni a zale$téni povrchové
vrstvy bylo aplikovdno v rizném
sledu v kombinaci s kolkovanim
s cilem zjisténi specifik, které jed-
notlivé sekvence technologickych
krok zanechaji.

Analyza

Analytické metody byly voleny
podle predpokladanych pozorova-
telnych znakd, keeré by mohly byt
urcujici pro odliseni jednotlivych
technik a jejich nédslednou identi-
fikaci na origindlni keramice. Povr-
chy experimentdlni keramiky byly
dokumentoviny stereoskopickym
mikroskopem v Sikmém svétle pro
zvyraznéni reliéfu povrchu. Z vy-
branych experimentalnich vzorkt
byly zhotoveny standardni petro-
grafické vybrusy. Povrchové vrstvy
na vybrusech byly studovani pomo-
ci optické mikroskopie.

Experimentalni vzorky byly pro
srovnani doplnény vybérem origi-
nélni keramiky ze stfednich Cech
(tab. 2). Doplikové bylo prostied-
nictvim  elektronové mikrosondy
(na pristroji CAMECA SX-100)
uréeno slozeni keramické hmoty
a povrchové vrstvy.

Vysledky

Experimentalni kolekce

Charakter povrchoveé vrstvy
na rezu

Sila vrstvy engoby ¢i zatfeného pig-
mentu silné variuje. Mira variabi-
lity zavisi predev$im na mife vy-
rovnanosti podkladu, na ktery je
engoba nandasena, nikoliv na pova-
ze engoby. Rozdily nebyly pozoro-
vany mezi jednotlivymi typy engob
ani hustotou naniSeného materi-
alu. Vhloubené plochy jsou engo-
bou zaplnény a v extrémnich pfipa-
dech zde mocnost vrstvy dosahuje
ca 130 pm. Naopak na vyvySenych
plochich se mnohdy vrstva engo-
by prakticky vytraci. Pravidelné se
silnéjsi vrstvy engoby vyskytuji na
vnitini strané nadob. Lze to vysvét-
lit ztizenym pristupem do vnitini
¢asti nadoby a s tim souvisejicim
méné preciznim zale$ténim povr-
chu. Rozdily lze pozorovat pouze
mezi engobami a vetfenym pigmen-
tem. Engoby tvofi vrstvy rovhomeér-
néjsi o mocnosti v priiméru okolo
30-50 pm. Distinktivnim znakem
je vSak predevsim prechod mezi po-
vrchovou vrstvou a télem nadoby.
Engoba vzdy tvofi ostry prechod
(obr. 1), kdezto zalestény pigment
vyzniva ¢asto pozvolnéji a na pre-
chodu vytvafi vrstevnatou struktu-
ru (obr. 2).

Vztah aplikace engoby
a kolkovdni

Kolkovand vyzdoba byla aplikovidna
jak pfed nanesenim engoby, tak po
ném a v nékterych pripadech az po
zale$téni. Naneseni engoby po apli-
kaci vyzdoby se projevuje zanese-
nim kolkt silnou nerovnomérnou
vrstvou engoby (obr. 3). V pfipa-
dé kolkovani po naneseni engoby
zlistavd na dné kolku rovnomér-
na vrstva engoby. Ta byva silnéjsi
s ¢lenitéjsim povrchem nez okoli,
pokud nebyla engoba pred kolko-
vanim zale$téna (obr. 4). Rozdi-
ly ovsem vzhledem k vyse uvedené

VARIA

m Obr. 3 Nepravidelnd vrstva engoby na dné kolku vznikld zanese-
nim kolku pri aplikaci engoby.

crvs

neysi vrstva engoby.

kovdni po naneseni engoby.
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variabilité mocnosti vrstvy engoby
nemuseji byt urcujici. Charakeeris-
tickym rysem je strzeni nebo zesla-
beni vrstvy engoby na svislé sténé

kolku (obr. §).

Textura povrchu

Nanaseni engoby (obr. 6)

Nandaseni vylévanim ¢i namdacenim
zanechdvid matny povrch s jemné
zrnitou texturou. Stopy po textilii
jsou znaéné variabilni. Casto tvofi
nepravidelné linedrni textury. Tex-
tilie ale muiZe zanechat také jemné
zrnity povrch bez patrnych linedr-
nich textur. Nanaseni Stétcem zane-
chéva charakteristické tahy. Tvrdy
Stétec z prase¢ich $tétin zanecha-
va linedrni texturu bez ohledu na

Stétec, prasecf Stétiny

ba

pigment s vodou jemnd engo

neplavend hlinka

m Obr. 6 Vzornik povrchii nanesené engoby a pigmentu.

Stétec, kozi chlupy

pouzity materidl. Cim je engoba
jemnéjsi, tim je textura vyraznéjsi.
Meékky $tétec z kozich chlupti za-
nechava patrnou linedrni texturu
pravidelné pouze u jemnych engob.
Reliéf textury je daleko méné vyraz-
ny nez u $tétce tvrdého. Stopy po
aplikaci rukou jsou pomérné vari-
abilni. Pokud vznikne linedrni tex-
tura tazenych prstt, tak je v porov-
nani se Stétci fidka a tvori drobnéjsi
ostieji vy¢lenéné linie.

Lesténi (obr. 7)

Na povrchu keramiky se muZeme
setkat predevsim se stopami, které
zanechava lesténi povrchové vrst-
vy. Nejvyraznéjsi rozdil lze pozo-
rovat mezi le$ténim mékkym elas-
tickym materidlem (ruka, kaze ...)

ruka

TEMA I

material druh/typ
kaze jelenice
ruka
drevo Svestka
buk
smrk
kost/pahoh  veprova kost
hovézi kost
jeleni paroh
kamen fi¢ni oblazek
(kremen)

umélé lestény
kdamen

m Tab. 1 Ndstroje pouZité pro lesténi po-
vrchu nddob.

vylévani textilie

vzorek

katastr lokalita kontext

(inv.&.)

17-860  Rez nalezisté | hrob Il
50-112  Lysolaje nalezisté |  sidlisté
50-117 Lysolaje nalezisté |  sidlidté
60-416  Debrno

60-420 Debrno

70-215 Lysolaje nalezidté Il hrob XIV
70-216 Lysolaje nalezisté Il hrob XIV

m Tab. 2 Seznam origindlni keramiky KZP pouZi-

té pro srovndni s experimentdlni kolekct.

vzorek méFeni materidl Na,0 MgO SiO, AlLO, KO CaO TiO, Fe, O, MnO P,0, Celkem
60-420 1 keramickd hmota 0,1 1,24 56,62 14,83 2,34 1,09 0,64 9,58 0,9 022 87,56
60-420 2 keramickd hmota 0,24 2,43 48,04 26,78 3,99 0,99 0,55 9,44 0,04 0,13 92,63
60-420 3 pigment engoby 0 0,09 1,64 08 005 012 048 93,07 022 0,02 96,57
70-215 4 keramickd hmota 0,2 1,27 62,59 9,99 1,7 219 036 537 0 1,09 84,77
70-215 5 pigmentengoby 0,03 0,22 33 1,76 0,07 192 046 856 015 1,6 9512
70-215 6  pojivo engoby 0,13 0,94 2589 991 1,69 2,55 0,49 26,54 0,1 1,01 69,25
70-215 7 pojivo engoby 015 1,36 36,77 1815 2,97 216 035 10,9 0 0,79 73,59

m Tab. 3 Chemické sloZeni mérené na vybranych mist fezu keramiky prostrednictvim SEM.
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a materidly tvrd$imi (dfevo, kost,
kamen). Morfologie povrchu kera-
miky lesténé mékkym materidlem
je zavisla na predchozich techni-
kich formovani, nebot elasticky
materidl se pfi zale§tovani kera-
miky pfizptsobuje tvaru povrchu
a vyrazné jej neméni. Pfi schnuti
keramiky se v diisledku objemo-
vych zmén riiznych komponent
hrnéifského tésta do jisté miry

L5

m Obr. 7 Vzornik povrchii zalesténé engoby.

buk po vldknu

méni charakter povrchu kerami-
ky. Pfedevsim pfi schnuti a tudiz
smr$tovani plastické komponenty
hlin na povrch vystupuji aplastickd
zrna, coz v pripadé vysoce plastic-
kych silné ostfenych hlin mutize vést
az ke vzniku zrnitého povrchu. Na
rozdil od tvrd$ich materiald elastic-
ké materidly pfi lesténi nezatlacuji
vystupujici zrna a ta i po zaleSté-
ni zlstavaji vystoupla. Diky elasti-
cité lesticiho materidlu lze vylestit
vSechny plochy i na povrchu s cle-
nitéj$im reliéfem. Na povrch mék-
kych materidlt se v prabéhu lesténi
prichycuji castice hliny ¢i drobna
zrna aplastickych castic. Jejich taze-
nim po povrchu pak mohou vznik-
nout drobné ryzky, které ovsem vét-
$inou nepokryvaji povrch souvisle.
Narasenim kuize ¢i latky mohou pfi

smrk po vlaknu

5 mm

tazeni vzniknout také Sir$i mélké
zlabky. Typicky je pak povrch les-
tény elastickymi materidly tvofen
neorientované clenitym povrchem
se souvislym zaleSténim (pokud
v predchozi fizi neni vyrovnan tvr-
dym nastrojem), vystupujicimi zrny
a sporadickymi ryzkami.

Le$téni tvrdymi ndstroji méni
morfologii povrchu. Clenity po-
vrch tvrdy ndstroj vyrovnava. Pri
zbézné aplikaci vznikaji na povr-
chu fasety reprezentujici jednotli-
vé tahy néastrojem (obr. 8). Sitka
faset zavisi na vztahu mezi zakfi-
venim le$téného povrchu, zakfi-
venim leSticiho nastroje a mirou
transformace lesténého povrchu.
Mnohondsobné pretazeni tvrdého
nastroje v ruznych fazich suSeni
vede az k dokonalému zarovnini
povrchu bez patrnych faset. Po-
kud tlak néstroje neni dostate¢ny,
zUstavaji niz$i partie reliéfu nepo-
zménéné (nezalesténé). K tomuto
efektu dochazi predevsim pii apli-
kaci na su$sich hlinach, které jiz
do znacné miry ztratily plasticitu.
V tomto pfipadé vznika ostry kon-
trast mezi zale$ténymi a nezale$té-
nymi ploskami.

Struktura dfeva davd vznik pravi-
delnému ostrému reliéfu oriento-
vanych ryh. Z pohledu vzniklych
stop lze tézko rozlisit mezi mék-
¢imi a tvrd$imi dfevinami, pfes-
toze pfi vlastnim lesténi je rozdil
v ucinnosti dfevéného néstroje jed-
nozna¢né patrny: ¢im tvrdsi dievo,
tim je price s ndstrojem efektivnéj-
$i. Kosténé a parohové nastroje vy-
tvareji povrchy s daleko méné vyraz-
nou linedrni texturou nez dfevéné
nastroje. Charakteristickym rysem
jsou nepravidelné se vyskytujici os-
tré ryhy. Neupravovany kiemenny

VARIA

1 mm
mm—

m Obr. 8 Zbézné lesténi lesténym kamenem na vnitini strané nd-
doby. Jasné patrné jsou pfechody mezi fasetami. Uvnitf faset nepo-

zoryjeme prakticky Zddnou texturu.
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m Obr. 9a Lestén( kremennym obldzkem. Hlina byla pri lestént stdle
znacné plastickd. Diisledkem jsou ostre vyclenéné fasety s patrnym
prehrnutim hliny na koncich tahu ndstroje a vyrazny reliéf ryh.

1 mm
m—

m Obr. 9b Lestén/ stejnym ndstrojem jako v predchozim pripadé.
Hlina byla pii lesténi méné plastickd. Prechody mezi fasetami jsou
nejednoznacné a reliéf ryh je méné vyrazny.

m Obr. 10 Pro kolekci vzorkii origindlni keramiky typickd nerovno-
mérnost mocnosti vrstvy engoby.

= . = T =
m Obr. 12 Nezalesténd vrstva nanesené engoby na origindlni ke-
ramice.
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oblédzek ma na svém povrchu drob-
né nerovnosti, které jsou pfi¢inou
vzniku vyrazné linedrni textury ryh
na plose faset. Textura je do znac-
né miry zaménitelnd s dfevénymi
nastroji. V reliéfu vzniklém lescé-
nim fi¢nim oblazkem se ¢astéji nez
u dfevénych nastrojt vyskytnou ne-
pravidelnosti, jako napt. $irsi fase-
tky ¢i mélké ostie vyclenéné zlab-
ky stridajici se s drobnymi ryhami.
V fadé pripadii ovsem nebude moz-
né rozlisit, zda byl pouzit kamenny
¢i dievény nastroj. Pfi pouziti umé-
le vylesténého kamene lze jako u je-
diného z pouzitych néstrojt docilit
hladkého povrchu bez patrné tex-
tury i ryh.

Vyska a ostrost reliéfu lesténého
povrchu zavisi také na povaze a vlh-
kosti lesténého materidlu (obr. 9).

Origindlni keramika

Povrchovd vrstva

Povrchova vrstva je ve vét$iné pripa-
du ostie od¢lenéna od téla nddoby.
Mocnost povrchové vrstvy je znacné
nerovnomérna (obr. 10). Ukazuje,
ze povrch byl pred aplikaci engoby
pouze hrubé vyrovnan bez peclivé-
ho zahlazeni, ke kterému doslo az
upravou povrchové vrstvy.

Vrstvu je mozné interpretovat jako
engobu pripravenou jako smés pig-
mentu s jilem, popfipadé mohla byt
vyuzita pfirodni smés téchto dvou
slozek. Struktura materidlu s vétsimi
zrny hematitu ukazuje jemné zrnity
materidl. Zrna hematitu a kfemene
dosahuji kolem 30 pm (obr. 11). Na
jednom ze vzorki originalni kera-
miky je doloZena téz textura vznikla
aplikaci engoby (obr. 12). Odpovida

pojivo engoby
(méeni 6)

TEMA I

nanaseni engoby prsty v podobé fid-
ké suspenze.

Lesteni

Stopy vzniklé lesténim na povrchu
nidob bylo mozné zachytit pouze
v ptipadech vyjimec¢né zachovanych
keramickych jedincii. Stopy jedno-
zna¢né vylucuji, ze by pro lesténi
bylo primdrné vyuzito elastickych
materidl(i. Patrné fasety a pravidel-
nd linedrni textura drobnych ryh
ukazuji na néstroj z tvrdého ma-
teridlu a nejlépe odpovidaji dfevu
(obr. 13). Nelze ovsem zcela vylou-
¢it kamenny nastroj. Dlouhé prede-
v$im horizontalni tahy na sténich
niddob ukazuji rychlou a pfesnou
praci zru¢ného hrnéife s nddobou
v kozovitém stavu. Na dné nadob
a v partiich nasazeni stén, kam se
hrnéif s nastrojem dostaval obtiz-
néji, Ize pozorovat jistou nedbalost
upravy povrchu. Jsou zde ponecha-
ny vyrazné hrany mezi fasetami
a nevyhlazené prehrnuti materialu,
setkime se s vSesmérnou orientaci
taht (obr. 14) a mens$imi nevyhla-
zenymi partiemi (obr. 12). Vztah
mocnosti vrstev engoby na vnéj-
§i a vnitini strané je podobny jako
u experimentalnich vzorkd. Spolu
s doklady povrchovych stop uka-
zuje, ze zaleSténi vnéjsiho povrchu
byla vénovana vétsi péce a je pred-
stavitelné, ze k dolesténi povrchu
byl v zavére¢né fizi vyuzit néktery
z elastickych materialu.

Sekvence technik

Dle dokladt pozorovanych na ori-
gindlni keramice lze rekonstruo-
vat sekvenci technik pouZzitych pro
dekoraci a dpravu povrchu kera-
miky pfed vlastnim vypalem. Po

pigment o
(méFeni 5)

178

m Obr. 11 Snimek fezu vrstvou engoby v kolku s vyznacenymi body chemické analyzy.



TEMA II

dokonéeni fize vytvafeni nddoby
byla provedena kolkovd vyzdoba.
Nasledné byly nekolkované par-
tie pokryty engobou. Nékteré kol-
ky byly ¢iste¢né zaneseny engobou
(obr. 15), zatimco u jinych pod
vrstvou inkrustace zddnd engoba
pfitomna neni (obr. 16). V nékoli-
ka pozorovatelnych ptfipadech ne-
respektuje zalestovani kolkovanou
vyzdobu (obr. 17).

Diskuze a zavér

Experimentalni vyzkum ukdzal, ze
znaky postuptt aplikovanych pfi
upravé povrchu keramiky je moz-
né identifikovat do zna¢ného detai-
lu, coz dava zajimavou perspektivu
studiu technologické variability ve
vyrobé nejen zdobenych zvonco-
vitych pohart. Specifickd techno-
logie nasvédcuje tomu, Ze se prav-
dépodobné jednalo o artefakty
nesouci vyznamnou socidlni infor-
maci, o které vSak prozatim nejsme
schopni fici nic urcitéjsiho (napf.
Salanova 2000; Turek 2006). Studium
variability technologickych postu-
pu muze osvétlit zajimavé aspekty
socidlniho prostredi koncici doby
kamenné. Ovsem v daném kontex-
tu nardzi na zdsadni problém a tim
je dochovanost keramiky. Prestoze
ndm praxe ukladani zdobenych po-
hartt do hrobti umoznuje pracovat
s celymi nddobami, abraze a eroze
nddob vétsinou nedovoluje kom-
plexni studium povrchovych vrs-
tev keramiky. Do moznosti tech-
nologického studia se negativné
promitd téz praxe rekonstruovani
nidob, kterd mnohdy povrch ke-
ramiky transformuje a znemoziu-
je studium lomti. Pracovat tak lze
pouze s velmi omezenym a nahod-
nym vybérem dobife dochovanych

m Obr. 13 Textura horizontdlnich linii na
vnitini strané nddoby.

fragmentt, ktery neumoziuje
smysluplné zachytit technologic-
kou variabilitu v rdmei lokalit ¢
mensich regiontL.
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Summary

Surface treatment is an important phase of
the technological chain of Bell Beakers pot-
tery technology which gives the beakers char-
acteristic visual performance. Experimental
approach maps a possibility to identify spe-
cific steps of surface treatment and their se-
quence in detail. Different techniques of slip
preparation, application, and polishing were
applied and the results have been compared
to the original pottery. The preliminary re-
sults promise to outline the guides for the
identification of technological details from
the surface of original pottery.

Tento ¢lanek vznikl s finanéni podporou spe-
cifického vyzkumu Filozofické fakulty Uni-
verzity Hradec Kralové.

VARIA

doby.

s

icr kolky vyplnéné inkrustact, jeden
zaplnény engobou, druhy bez stop engoby.

m Obr. 17 Na hrané kolkované vyzdoby je patrné srovndni povrchu
po kolkovdn( s prehrnutim smérem do kolku.
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