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Neolitická štípaná industrie v Èechách 
a praktické použití èepelové techniky 
v závislosti na formì výchozí suroviny
Èlánek se skládá ze dvou èástí. 
První struènì shrnuje dosavadní 
poznatky o neolitické štípané 
industrii v Èechách. Druhá 
èást pøedstavuje praktické 
použití èepelové techniky 
na tøech nejpoužívanìjších 
neolitických surovinách Èech 
(silicit glacigenních sedimentù, 
bavorský deskovitý rohovec 
typu Abensberg-Arnhofen, 
køemenec typu Skršín). 
Pøedevším jsou sledovány 
rozdíly pøi tìžbì èepelí, 
zpùsobené odlišnými výchozími 
formami jednotlivých surovin 
(hlíza, deska, blok). Postup 
jejich zpracování je názornì 
pøedstaven pomocí detailní 
fotografické dokumentace.
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Naším cílem bylo nahlédnout na 
problematiku technologie výroby 
štípané industrie ze surovinovì-tech-
nologického hlediska a vytvoøit tak 
poèáteèní rámec pro zkoumání do-
sud spíše opomíjeného aspektu to-
hoto archeologického pramene. 
V èlánku jsme se snažili zachytit, 
jak tvar výchozí suroviny ovlivòuje 
technologii tìžby, doprovodná fo-
todokumentace má zároveò pøispìt 
k obecnìjšímu pochopení technolo-
gie výroby štípané industrie. Pokud 
je nám známo, vztahem suroviny 
a technologie její tìžby se v èeské li-
teratuøe podobným zpùsobem ni-
kdo nezabýval. Èlánek vznikl díky 
propojení odborných zkušeností 

o kamenné industrii v Èechách Da-
niela Stolze, mezinárodní zkušenos-
ti v oblasti technologie výroby štípa-
né industrie Soni Krásné a praktické 
dovednosti výroby štípané industrie 
Petra Zítky.

1. Shrnutí poznatkù 
o neolitické štípané 
industrii v Èechách 
s dùrazem na použité 
kamenné suroviny
V I. stupni kultury s lineární ke-
ramikou 1 (dále jen LnK) ve všech 
oblastech Èech výraznì pøevažu-
jí silicity glacigenních sedimentù 
(dále jen SGS). Další druhy suro-
vin se objevují pouze v malém za-
stoupení. 

Od II. stupnì LnK se projevu-
je výrazná zmìna, když dochází 

k orientaci na nejbližší kvalitní 
zdroje surovin. V severních, východ-
ních a støedních Èechách si však 
SGS udržují dùležité postavení po 
celý neolit. Výjimku pøedstavují 
pouze regiony u výchozù severozá-
padoèeských køemencù, popø. regi-
ony blízké k výchozùm bavorských 
jurských rohovcù. V severozápad-
ních Èechách dominuje místní køe-
menec typu Skršín (dále jen KcS), 
který se ve velkém množství distri-
buuje i do západních a støedních 
Èech. Do vìtších vzdáleností se 
dostává již jen v malé míøe. Do vý-
chodní poloviny Èech pronikají si-
licity krakovsko-èenstochovské jury 
(dále jen SKJ), které zde pøevládají. 
V malém množství ale celkem pra-
videlnì je nacházíme i v dalších ob-
lastech Èech. V západních Èechách 
se využívají pomìrnì blízké zdroje 
bavorských jurských rohovcù, z kte-
rých jsou importovány pøedevším 

1  Neolit v Èechách reprezentuje kultura s lineární keramikou (cca 5500–5000/4950 pø. Kr.), kultura s vypíchanou keramikou (cca 5000/4950–
4500/4400 pø. Kr.) a kultura lengyelská (cca 4500/4400–4300 pø. Kr.). Poslední souhrnný pøehled podává Archeologie pravìkých Èech 3. 
Neolit (Pavlù – Zápotocká 2007).

 Obr. 1 Mapa výchozù surovin nebo smìry jejich distribuce; 1 rozšíøení SGS, 2 KcS, 3 KcB, 
4 KcT, 5 rohovec typu Èeský kras, 6 BRAA, 7 SKJ.
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hlízovité variety bavorských pru-
hovaných rohovcù typu Abens berg-
Arnhofen (dále jen BRAA). Tyto su-
roviny pøevládají od II. stupnì LnK 
až do staršího stupnì kultury s vy-
píchanou keramikou (dále jen StK) 
v celých západních Èechách, když 
ojedinìle pronikají i do západních 
a støedních Èech. 

Pomìrnì kvalitní surovina – køeme-
nec typu Tušimice (dále jen KcT), 
se pøekvapivì využívá ve velkém 
množství pouze v nejbližším oko-
lí výchozù. Až na konci LnK se šíøí 
ve vìtší míøe do celých západních 
a støedních Èech i dalších regionù, 
i když nikde (vyjma zdrojové oblas-
ti) nepøevládá. 

Ve starším stupni StK dochází k vý-
raznému poklesu importu SKJ 
a distribuce KcS. Na významu tak 
opìt nabývají pøedevším v støed-
ních a východních Èechách SGS.

Poslední ale nejradikálnìjší zmìnu 
v zásobování surovinami mùžeme 
pozorovat na konci staršího a za-
èátku mladšího stupnì StK. Teh-
dy dosahuje v celé støední Evropì 
ohromné obliby deskovitá varieta 
BRAA, což trvá až do konce StK. 
Tento trend se nevyhnul ani èeské 
kotlinì. Podíl této suroviny dosa-
huje mezi soubory štípané indu-
strie v západních a støedních Èe-
chách desítky procent a nezøídka 
i pøevládá. V malém množství je za-
stoupena i ve východních, v sever-
ních a v severozápadních Èechách. 
Velkou oblibu deskovitých BRAA 
zapøíèinila jeho kvalita, když ze 
stejného množství hmoty jako u ji-
ných surovin lze získat vìtší množ-
ství pravidelných èepelí, a to tech-
nologicky jednodušším zpùsobem 

tìžby (obojí jsme ovìøili replikací). 
Ostatní suroviny výraznì nemìní 
rozsah ani množství oproti starší-
mu stupni StK (Øídký – Stolz – Zá-
potocká 2009, 198-199). 

Další suroviny hrají v neolitu Èech 
již jen podružnou nebo marginál-
ní roli (napø. køemence typu Beèov, 
køemenec typu Kamenná Voda, ob-
sidiány, rohovec typu Èeský kras, 
rohovce typu Krumlovský les, radi-
olarity, porcelanity a další).

Rozbor používaných surovin (na-
prostá pøevaha kvalitních surovin) 
a v relativním mìøítku velké množ-
ství nástrojù a èepelových poloto-
varù na všech sídlištích nám tak 
dokládá bezproblémové zásobová-
ní kvalitními surovinami po celou 
dobu trvání LnK a StK. To bezpo-
chyby souviselo s vysokou mobilitou 
neolitikù a intenzivními kontakty se 
sousedními oblastmi, které máme 
potvrzeny i v dalších složkách hmot-
né kultury. Tyto silné kulturní a so-
ciální vazby mohly zapøíèinit v ur-
èitých obdobích i distribuci vìtšího 
množství suroviny, než bylo ekono-
mickou nutností. V úvahu pøichází 
pøedevším distribuce deskovitého 
BRAA v IV. fázi StK (èetné nevyužité 
polotovary v Èerném Volu, Chrášśa-
nech, Lodìnicích, Praze-Stodùlkách 
atd.; Stolz 2009, 274-291)

Suroviny se pravdìpodobnì distri-
buovaly ve formì neopracované su-
roviny nebo pøedpøipravených èi 
poèátkových jader. Podle složení jed-
notlivých sídlištních souborù není 
výraznìjší distribuce èepelových po-
lotovarù pravdìpodobná. U ojedi-
nìlých importù surovin z velkých 
vzdáleností není vylouèeno, že se ší-
øily jako souèásti hotových nástrojù 

(tj. napø. šípy, srpy, nože atd.). Na zá-
kladì etnologických paralel mùže-
me pro neolit pøedpokládat spíše re-
ciproèní výmìnu darù než klasický 
obchod se ziskem (Grooth 1994).

Pøesný zpùsob distribuce surovin 
není znám. Vedle spotøebitelských 
sídlišś však máme v nìkolika pøí-
padech doloženy i zpracovatelské 
osady – na zpracování KsS u jeho 
výchozù v Hrobèících a Žichovì 
(období LnK) a na zpracování SGS 
v Lobèi (období LnK a StK). 

Vlastní výroba štípaných nástrojù 
probíhala v naprosté vìtšinì pøípa-
dù na jednotlivých spotøebitelských 
sídlištích, jak dokazují nevytìžená 
i vytìžená jádra a relativnì vysoké 
procento preparaèních úštìpù a od-
padu v každém vìtším sídlištním 
souboru. Donesená surovina byla 
zpracovávána do podoby èepelových 
polotovarù, z kterých byly následnì 
vyrábìny nástroje. Èepelové poloto-
vary byly tìženy ze suroviny uprave-
né do podoby jednopodstavových 
jader s vodící hranou (tzv. mlado-
paleolitická èepelová technika, viz 
níže). Naprosto dominující vytìže-
ná rezidua jader ve všech souborech 
obecnì svìdèí o velmi hospodárném 
nakládání se surovinou. 

Mezi jednotlivými typy nástrojù 
jsou nejhojnìji zastoupena škraba-
dla, èepele s koncovou retuší, èepe-
le s boèní retuší, èepele s koncovou 
a boèní retuší, odštìpovaèe (nebo-
li dlátka) a nehomogenní skupina 
retušovaných úštìpù. Ostatní typy 
nástrojù se objevují v malé míøe: 
vruby, otloukaèe, trapézy, kombi-
nované nástroje, vrtáky a dírkova-
èe. Drobná otluèená rezidua jader 
byla využívána jako køesadla spolu 

 Obr. 2 Sada nástrojù použitých k replikaci èepelové techniky
 Obr. 3 Výchozí formy surovin: 1 deska (deskovitý rohovec, varieta Abensberg-Arnhofen), 

2 hlíza (silicit glacigenních sedimentù), 3 blok (køemenec typu Skršín)
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s pyritem k rozdìlávání ohnì (Stolz 
2009, 288–290). 

Mezi nástroje mùžeme zaøadit novì 
i èásti neretušovaných èepelí, které 
byly zámìrnì vytváøeny technikou 
lámání z celých èepelových polo-
tovarù. Sloužily jako vkládky do 
organických rukojetí srpù a nožù 
(Stolz 2009, 286–287) a jako hro-
ty šípù (Mateicuicová 2002). Délka 
tìchto segmentù se pohybuje mezi 
20–35 mm a tvoøí zdaleka nejpoèet-
nìjší skupinu mezi nástroji. 

2. Èepelová technika 
a její praktické použití
Cílovým produktem èepelové tech-
niky jsou tzv. èepele tj. kamenné 
odštìpy, jejichž délka minimálnì 
dvojnásobnì pøesahuje šíøku a jejich 
podélné hrany jsou pøevážnì pøímé 
a rovnobìžné (napø. Owen 1988, Ti-
xier 1984, Whittaker 1994 ad.). Z vý-
chozí suroviny je nejprve preparací 
pøipraveno jádro a z nìho potom 
tìženy jednotlivé èepele (pøípadnì 
série èepelí) pøedvídaného tvaru. 
Zpùsob pøípravy èepelového jádra 
z výchozí suroviny se bezprostøed-
nì odvíjí od jeho tvaru. Základním 
pøedpokladem je výbìr vhodného 
kusu suroviny, který má pravidel-
ný lasturnatý lom a je ve své hmo-
tì maximálnì homogenní bez nežá-
doucích inkluzí a puklin. Po prvotní 
dekortikaci (tj. odstranìní povrcho-
vé vrstvy v pøípadì kusù pokrytých 
kùrou) je vytvoøena vhodná pod-
stava jádra odražením tzv. vrchlíku 
(obr. 10). Podstava jádra je plocha, 
na niž jsou vedeny tìžní údery. Pøi 
tìžbì je orientována vzhùru. Souèas-
nì se pøipravuje tìžní plocha jádra 
vytvoøením vodicí hrany, z níž je po-
sléze odražena vodicí/høebenová èe-
pel (obr. 11, 12). Tìžní plocha zpra-
vidla svírá s podstavou úhel menší 
než 90°. Odražením høebenové èe-
pele je zahájena vlastní cílová tìžba 
jádra, pokud to surovina dovoluje, 
sérií pravidelných èepelí. V prùbì-
hu tìžby kromì cílových produktù 
vznikají preparaèní a technologické 
odštìpy, jimiž se upravuje tvar jádra 
pro optimální prùbìh tìžby. Tìžba 
konèí, pokud je již jádro pøíliš malé, 
anebo jeho tvar nedovoluje pøípra-
vu vhodného úhlu podstavy a tìžní 
plochy (obr. 17). 

Fotodokumentace  pøedstavující 
spe cifika tìžby tøí rùzných dru-
hù surovin byla poøízena pøi ex-

perimentálním štípání v èervnu 
2011. Jádra byla tìžena jednosmìr-
nì výhradnì z jedné podstavy, jak 
pøímými údery kamenným a paro-
hovým otloukaèem, tak i nepøímý-
mi údery pøes prostøedník, tak jak 
se jevilo jako nejvhodnìjší vzhle-
dem ke konkrétní situaci a tvaru já-
dra. Užité nástroje zahrnovaly sadu 
køemenných a pískovcových otlou-
kaèù, pískovcové abradéry, otlou-
kaèe a prostøedníky z losího a je-
leního parohu a tìžkou døevìnou 
palici (obr. 2). Èlánek se nezabývá 
tìžbou èepelí tlakem.

Kamenné suroviny a formy 
jejich výskytu 
Kamenné suroviny používané k vý-
robì štípané industrie v neolitic-
kých Èechách se nejèastìji v pøírodì 
vyskytují v následujících formách:

a) Deska, jako geologické tìleso, 
kde pøevládají horizontální roz-
mìry (použit byl deskovitý roho-
vec, varieta Arnhofen). 

b) Hlíza, jako oznaèení útvarù hlí-
zovitého až kulovitého tvaru 
o velikosti nìkolika centimetrù 
až nìkolika decimetrù (srv. kon-
krece/nodule: jako útvar zcela 
nepravidelného až kulovitého 
tvaru, vzniká akumulací nerost-
né substance, èasto kolem rùs-
tového centra-fosilií; použit byl 
silicit glacigenních sedimentù 
z Liberecka). 

c) Blok, jako geologické tìleso 
omezené zlomy (køemenec typu 
Skršín).

Z geologického hlediska je možno 
rozlišovat více forem výskytu su-
rovin (konkrece, valoun, hranec, 
úlomek apod.; Petránek 1999), pro 
potøeby pøedkládaného pøíspìvku 
byly vybrány tøi nejvýraznìjší formy 
(kulovitá, deskovitá, nepravidelná), 
které vyžadují rùzné technologic-
ké kroky pøi primární pøípravì já-
dra pro tìžbu a mohou mít vliv i na 
vlastní prùbìh cílové tìžby.

Popis tìžby jednotlivých 
forem surovin

 Bavorský pruhovaný rohovec 
typu Abensberg-Arnhofen 
(BRAA)

Vyskytuje se v podobì vrstev (de-
sek) i plochých konkrecí. U kon-
krecí pásky kopírují tvar konkrece. 

 Obr. 4 Deskovitý rohovec typu Abensberg-Arnhofen: poèátková 
surovina

 Obr. 5 Deskovitý rohovec typu Abensberg-Arnhofen: preparace 
jádra kamenným otloukaèem

 Obr. 6 Deskovitý rohovec typu Abensberg-Arnhofen: sekvence 
preparaèních úštìpù k pøípravì vodící hrany, Abensberská metoda

 Obr. 7 Deskovitý rohovec typu Abensberg-Arnhofen: èepel od-
ražená z jádra
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tìžbu èepelí (obr. 7). V pøípadì 
Abensberské metody se neodstra-
òuje povrchová kùra, a proto èepele 
na podélných stranách nesou støí-
davì zbytky pùvodního povrchu/
kùry (u tenkých desek v ideálním 
pøípadì v sekvenci: kortikální pravá 
hrana, bez kùry, kortikální levá hra-
na atd.). Deska, kterou jsme použi-
li k replikaci, byla však natolik sil-
ná (3,5 cm), že vnitøní hmota jádra 
umožòovala odražení i nìkolika 
èepelí bez kùry za sebou. Pukliny, 
které se v použité desce v prùbìhu 
tìžby objevily, bohužel pùsobily lá-
mání èepelí a výsledné èepele jsou 
tak mnohem kratší než by odpoví-
dalo výšce pùvodní desky (obr. 8). 
I pøes tento nedostatek v kvalitì po-
užité suroviny se pøi replikaci poda-
øilo postupovat podle Abensberské 
metody a subjektivnì potvrdit její 
funkènost a výhody. 

 Silicit glacigenních sedimentù 

(SGS, èasto zavádìjícím zpùsobem 
oznaèován jako „pazourek“, Pøichys-
tal 2009, 44n)

Silicity glacigenních sedimentù se 
vyskytují v glacigenních a glaciflu-
viálních sedimentech kontinentál-
ního ledovce, který dosáhl v obdo-
bí elsterského a sálského zalednìní 
severních hranic Èech, kde se na-
cházejí v sedimentech v rumbur-
ském, varnsdorfském, frýdlanském 
a broumovském výbìžku. Odtud se 
dostávaly v korytech øek dále na jih. 
Jako pomìrnì snadno dostupný 
a v èeském kontextu i kvalitní mate-
riál pøedstavují významnou surovi-
nu pro výrobu štípaných artefaktù 

 Obr. 8 Deskovitý rohovec typu Abensberg-Arnhofen:vytìžené jádro, èepele, preparaèní úštìpy

 Obr. 9 Silicit glacigenních sedimentù: poèátková surovina  Obr. 10 Silicit glacigenních sedimentù: odražený vrchlík

U desek jsou paralelní rovné pásky 
jemné (mocné desetiny mm), kùra 
je velmi tenká, hladká bezprostøed-
nì pod ní se objevuje tenká tmavá 
vrstvièka. V literatuøe bývá ozna-
èován také jako deskovitý rohovec, 
varieta Arnhofen nebo plattensilex 
(Pøichystal 2009, 87-88). 

Distribuci bavorských pruhovaných 
rohovcù typu Abensberg-Arnhofen 
(primární zdroje se nacházejí u Kel-
heimu v Bavorsku) do Èech máme 
doloženou nejpozdìji od støedního 
stupnì kultury s LnK. V této kultu-
øe se ve vìtším množství distribuují 
pouze do západních Èech (Bøichá-
èek – Metlièka 2001), odkud proni-
kají ojedinìle i dál. Význam BRAA 
(a to pøedevším deskovité variety) 
dosahuje vrcholu v období kultu-
ry s StK, kdy se šíøí do celé støední 
Evropy (Binsteiner 2002, 166, Grooth 

1994, 391–395). V tomto období 
také kulminuje jejich tìžba. Na na-
šem území dosáhly vrcholu obliby 
ve IV. fázi StK, a to pøedevším v zá-
padních a støedních Èechách (Kaz-
dová – Peška – Mateiciucová 1999, 
140).

Forma, v níž se bavorský rohovec 
vyskytuje, tìžbu èepelí usnadòuje. 
V pøípadì deskovité formy surovi-
ny (obr. 4) lze aplikovat tzv. Abens-
berskou metodu (napø. Binsteiner 
1990, 37–39), kterou jsme také po-
užili pøi replikaci. Za podstavu já-
dra byla zvolena rovná užší stra-
na desky. Konvexní vodící høeben 
na hranì jádra se podaøilo vytvo-
øit podle publikovaného ideálního 
vzoru Abensberské metody odra-
žením tøí úštìpù (obr. 5, 6). Vodící 
høeben umožnil odražení poèáteè-
ní èepele a bezprostøednì zahájit 
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na území vìtšiny Èech v prùbìhu 
celého neolitu. Jeho podíl ve slože-
ní souborù roste nebo klesá podle 
vzdálenosti od jeho zdrojových ob-
lastí, podle vzdálenosti k výchozùm 
dalších materiálù na výrobu štípa-
né industrie a podle rùstu èi pokle-
su obliby nìkterých surovin (napø. 
SKJ v LnK nebo BRAA v StK). Pøe-
devším v severních, východních 
a støedních Èechách si udržují dù-
ležité postavení v prùbìhu celého 
neolitu. 

Pøevážná vìtšina SGS dosahu-
je velikosti od nìkolika centime-
trù až po 8–12 cm a hmotnosti 
do 0,75 kg, vìtší kusy se vyskytu-
jí spíše výjimeènì. Bezprostøední 
vliv na využití pro výrobu štípané 
industrie má mechanické poško-
zení vzniklé ledovcovým transpor-
tem. Hlízy i jejich zlomky bývají 
omlety do kompaktního tvaru se 
zaoblenými hranami. Povrch bývá 
erodován a mnohdy zbaven kùry. 
Hlízy èasto obsahují pukliny, což 
znesnadòuje tìžbu pravidelných 
èepelí. 

K dokumentaci tìžby byla vybrána 
hlíza o hmotnosti 0,6 kg kompakt-
ního tvaru pocházející z Liberecka, 
která svou velikostí reprezentu-
je bìžné kusy využitelné suroviny 
z našeho území (obr. 9). Tìžba 
probíhala klasickým mladopaleoli-
tickým zpùsobem (napø. Callahan – 
Forsberg – Knutsson – Lindgren 1992; 
Knutsson 1988): aby byla maximali-
zována délka èepelí, byla zvolena 
tìžba v delší ose suroviny, i za cenu 
nižšího poètu vyprodukovaných  Obr. 14 Silicit glacigenních sedimentù: odražený vrchlík, úštìpy, jádro, èepele

 Obr. 11 Silicit glacigenních sedimentù: pøipravená vodící hrana jádra

 Obr. 12 Silicit glacigenních sedimentù: odražená vodící/høebe-
nová èepel

 Obr. 13 Silicit glacigenních sedimentù: rozlomené jádro

èepelí. Jediným úderem kamen-
ným otloukaèem byl sejmut vrch-
lík (obr. 10) a preparaèními údery 
dotvoøena podstava. Bifaciální pre-
parací (s osou ve smìru budoucí 
tìžby) byl následnì vytvoøen kon-
vexní høeben (obr. 11), který vede 
energii úderu a umožnil odražení 
první vodící èepele (obr. 12). Dal-
ší tìžené èepele sledovaly vždy høe-
beny po pøedchozí tìžbì. Bìhem 
tìžby se objevila vnitøní puklina, 
která zpoèátku vedla pouze k roz-
lomení èepelí, pozdìji k zabìhnu-
tí tìžby do schodovitého zalome-
ní a tudíž zkrácení tìžených èepelí 
a ve výsledku zpùsobila rozpad já-
dra (obr. 13). V této fázi byla tìž-
ba ukonèena (obr. 14). Dva zby-
lé fragmenty rozpadlého jádra by 
nicménì byly ještì dostaèující ve-
likosti k pøípadnému dotìžení tla-
kem k získání mikroèepelí. 
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 Køemenec

Køemenec je sedimentární klastic-
ká hornina tvoøená køemennými 
zrny spojenými køemièitým tme-
lem, jejich jemnozrnné typy mají 
lasturnatý lom. Na našem území je 
známo více zdrojù kvalitních køe-
mencù, které byly v neolitu v rùz-
né míøe využívány. Nejpoužívanìjší 
køemenec typu Skršín (okr. Most) 
se vyskytuje ve formì blokù, pùvod-
nì souèást terciérních sedimentù 
(poloha o mocnosti 0,3–2,5 m). Vy-
znaèuje se støídavým výskytem vrst-
vièek zbarvených oxidy a hydroxidy 
Fe a Ti (Pøichystal 2009, 156). 

KcS byl využíván nejpozdìji od II. 
stupnì LnK, kdy pøevládá v severo-
západních Èechách a šíøí se i do zá-
padních a støedních Èech. V kultu-
øe s StK jeho význam výraznì klesá, 
když je nahrazován BRAA a KcT. 
Velký význam si udržuje pouze v se-
verozápadních Èechách a nìkte-
rých pøilehlých regionech. Do dal-
ších oblastí proniká pouze v malém 
množství, a to nejen do støedních 
a západních Èech, ale ojedinìle i do 
východních Èech a na Moravu (Øíd-
ký – Stolz – Zápotocká 2009, 199).

Pro replikaci byl vybrán typický kus 
suroviny bez kùry (obr. 15), neby-
lo proto tøeba odrážet dekortikaèní 
úštìpy, které by køemencové jádro 
zbavily pøirozeného povrchu. V dù-
sledku rozlámání hmoty je totiž 
povrch køemencových blokù tvoøen 
samotnou štìpitelnou hmotou. 

Jedna z povrchových hran o úhlu 
menším než 90° byla bezprostøed-
nì použita jako hranice oddìlující 
podstavu jádra (na niž dopadají tìž-
ní údery) a tìžní plochu (z níž jsou 
snímány èepele) bez jakékoliv pre-
parace. Na tìžní ploše byla další pøí-
hodnì umístìná ostrá hrana. Tato 
hrana byla využita jako vodící høe-
ben, sloužící k odražení první vodí-
cí/høebenové èepele – opìt bez jaké-
koliv preparace. Již první odražený 
odštìp i nìkolik následujících mì-
liy charakter krátké èepele (obr. 16). 
Po úvodní sérii èepelí bylo nutno 
pøistoupit k nápravì úhlu podsta-
vy (obr. 17). Pøi další tìžbì se uká-
zalo, že vnitøní pukliny, které jsou 
èasté u tohoto druhu køemence, 
znemožnily i po dokonalé pøípravì 
èepelového jádra konzistentnì tìžit 
dlouhé celistvé èepele (obr. 18). Pøí-
tomnost hrubozrnných inkluzí a žil 
nestmeleného materiálu zpùsobila, 
že se èepele pøi odražení lámaly na 
kratší segmenty èastìji než u homo-
genních surovin (obr. 19).

Závìr
Náplní druhé poloviny pøíspìvku 
je replikace tìžby èepelí pøedpoklá-
danou neolitickou technikou na 
nejdostupnìjších formách kamen-
né suroviny (blok – køemenec typu 
Skršín, hlíza – silicit glacigenních 
sedimentù, deska – deskovitá varie-
ta bavorského pruhovaného rohov-
ce typu Abensberg-Arnhofen) v ne-
olitu Èech a sledování rozdílù pøi 
jejich tìžbì.

 Obr. 15 Køemenec: poèátková surovina

 Obr. 16 Køemenec: iniciaèní èepel oddìlená bez preparace 
jádra

 Obr. 17 Køemenec: úprava úhlu podstavy jádra  Obr. 18 Køemenec: tìžba jádra s odraženou èepelí
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U deskovité variety BRAA jsme 
úspìšnì ovìøili tzv. Abensberskou 
metodu tìžby (viz výše). V porov-
nání s hlízovitými konkrecemi do-
chází pøi pøípravì jader deskovitých 
BRAA jen k minimální úpravì su-
roviny (pøedevším se neodstraòu-
je povrchová vrstva/kùra). Dále se 
pøi exploataci jader tìží velmi pra-
videlné èepele za vzniku mnohem 
menšího množství odpadu a tech-
nických úštìpù obnovujících úde-
rovou nebo tìžní plochu než u ji-
ných surovin. Lze tedy shrnout, že 
z deskovité suroviny lze získat ze 
stejné hmotnosti jádra v porovná-
ní s jinými surovinami vìtší množ-
ství pravidelných èepelí a jeho tìž-
ba je technicky ménì nároèná než 
u ostatních typù surovin. 

Obecnì mùžeme podpoøit do-
mnìnku, že k velké oblibì a rozší-
øení deskovitých BRAA ve støedním 
neolitu vedla pøedevším jejich vy-
soká kvalita (homogenita hmoty) 
a vynikající vlastnosti pro tìžbu 
(deskovitá forma).

Pøi tìžbì bloku køemence typu Skr-
šín se ukázalo, že jejich výchozí tvar 
ve vìtšinì pøípadù dovoluje získá-
vat upotøebitelné úštìpy a èepele 
rovnou, bez zvláštní preparace já-
dra, nebo jen s minimálním poèá-
teèní úpravou: 

1. Povrch køemencových blokù je 
tvoøen samotnou štìpitelnou 
hmotou, není proto tøeba složitì 
zbavovat jádro kùry. 

2. Jednotlivé stìny blokù èasto sví-
rají úhel menší než 90°. Lze je 
tedy bezprostøednì použít jako 
hranici oddìlující podstavu já-
dra, na niž dopadají tìžní údery 
a tìžní plochu, z níž jsou snímá-
ny èepele. 

3. Povrch èasto nese ostré hrany, 
použitelné jako høebeny, které 
mohou vést poèáteèní høebeno-
vou (vodící) èepel. 

Zpracování hlíz SGS èepelovou 
technikou byly již mnohokráte 
detailnì popsáno i experimentál-
nì ovìøeno (napø. Apel – Knutsson 
2006; Crabtree 1972). Pøi našem 
zkoumání jim byla vìnována po-
zornost hlavnì z dùvodu srovnání 
s tìžbou blokù a desek. V porov-
nání s obìma pøedchozími forma-
mi vyžadovaly hlízy SGS mnohem  Obr. 19 Køemenec: úštìpy, zbytkové jádro, èepele

složitìjší poèátkovou úpravu jádra 
pøed vlastní tìžbou (zbavení kùry, 
sejmutí vrchlíku a zhotovení vodí-
cí hrany). Vlastní tìžba už se pak 
výraznì nelišila od získávání èepe-
lí z jádra vytvoøeného z bloku køe-
mence.
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Summary
Stone lithic artefacts in the Neolithic pe-
riod in Bohemia and differences in blade 
core reduction strategies due to different 
forms of raw material use. 

The article consists of two parts. First part 
sums up current knowledge of lithic artefacts 
in the Neolithic period in Bohemia. Second 
part draws on the fact that each of three dom-
inant knappable raw materials that prevail in 
lithic assemblages during the Neolithic peri-
od in Bohemia occurs at its source in differ-
ent natural shape (i.e. flat slabs of Bavarian 
layered silicite “plattensilex” type Abensberg-
Arnhofen, nodules of silicite of erratic origin 
from Pleistocene glacial sediments, blocks 
of finegrained Skršín quartzite). The aim of 
the article is to record possible differences in 
blade core reduction strategies that are deter-
mined by the shape of particular natural raw 
material. Accompanying photographs taken 
during replication illustrate main steps in re-
duction.
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