m Obr. 3
Spojeni ploténky
s ramenem
ostruhy

neobsahovaly. Na druhé strané lze
ze zpusobii olemovani a vpicht po
fadcich stehii odvodit, Ze tam pod-
$ivky mohly byt. O jejich konstruk-
ci, ani zplGsobu nasitd vSak neni
zadnych informaci, a proto i repli-
ka boty byla zhotovena jako bez-
podsivkova.

Prestoze byly rané stfedovéké boty
vyrabény na kopytech v nékolika
velikostech, konec¢né dotvarovani
a prizptsobeni konkrétni noze si
musel zdkaznik provést sim. Po-
stup je velmi jednoduchy a pou-
Zivd se pro prizptsobeni $patné
padnouci usfiové obuvi dodnes.
Na nohu se nazuje silnd ponozka
- u Slovan jeji funkci zastupovala
pravdépodobné onuce, pokud byla
viibec pouzivina - a na ni je obu-
ta bota, ktera se pak namodi. V roz-
mécenych botdch majitel chodi do
té doby, nez mu na nohou uschnou.
Obuv tim ziskd pfesny tvar nohy
a nikde netlaci. Pro prizptisobeni
repliky noze probanda byl pouzit
identicky postup.

Poznatky ziskané studiem histo-
rickych pramenti, archeologickych
materidlti a pfi samotném archeo-
logickém experimentu zhotoveni
repliky rané stfedovéké obuvi Ize za-
vérem shrnout do nékolika bodii:

1. Z geografického rozmisténi ar-
cheologickych nélezi lze wvy-
sledovat pouziviani obdobnych
typt obuvi v zdpadni, stfedni,
severni i vychodni Evropé.

2. Obuv bohatsich vrstev Slovanti
tvofily jak nizké stfevice, tak
1 vyssi kotni¢kové boty.

3. Podle technologie vyroby byla
rané stfedovékd obuv tvarovana.
Stiihové je fesena jako jednodil-
na (podesev je soucdsti svrsku),
nebo dvoudilna se samostatnou
podesvi a svrskem.

4. Obuv byla zhotovovina femesl-
nym zpusobem na kopyté.

5. Pro tucely testovani zptlisobu
upevnéni ostruh je nejvhodnéjsi
vyssi kotnickova obuv, zhotovend
jako volna replika nalezii ze Staré
Ladogy, Gdanska a Haitabu.
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Summary

With the intent of testing the mean of fasten-
ing the spur discovered in the grave nr. 163 in
Divaky on Slavic origin footwear, the ,high -
top“ shoe was selected. The shoe is identical
in its shear to the ones found in Gdarsk and
Old Ladoga. The shoe replica has been crafted
from one piece of hide, in the same manner
as the finds were crafted. The outsole there-
fore is a part of the upper. According to the
shear classification the shoe then belongs to
the ,footwear crafted from one piece of hide
by shaping® group.

Ostruba z 9. stoleti z Divdk
pohledem kovare

Replika ostruhy byla zhotovena
kovétskymi technologiemi
pouzivanymi v 9. stol.

Patrick BARTA

umélecky kovar a meci¥

Soucdsti pokusu o rekonstrukei
praktického wuziti velkomoravské
ostruhy z hrobu ¢. 163 v Divdkach
byla i vyroba repliky této ostruhy.
Originélni nélez s pfibliznymi roz-
méry 134 x 97 mm ma4 tvar pismene
U s ponékud rozevienymi rameny,
pri¢emz v centralni ¢asti se nacha-
z{ kratky hrot (asi 18 mm dlouhy)
ostruhy osmihranného prufezu.
Ramena jsou profilu trojuhelni-
kového s thly cca 90 a 2x 45°, na
koncich ukoncena ploténkami ve
tvaru nepravidelného pétitthelniku
o tloustce zhruba 2-3 mm. Zptisob
pripevnéni plotének k télu ostru-
hy neni naprosto jednoznacny, ale
na jedné z nich se zda, ze plotén-
ka je vloZena do osazeni v ramenu
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ostruhy a pfinytovdna zeleznym
nytkem o praméru pfiblizné 2 mm
se zapusténymi hlavickami (obr. 3).
Jednozna¢né by to ale mohl potvr-
dit ¢i vyvratit jen rentgenovy i spi-
$e metalograficky prazkum.

Jako vychozi material jsem pouzil
zelezny plochy hranol o rozmérech
85x30x8 mm a hmotnosti kolem
160 g (obr. 1a). Tento byl za hor-
ka rozseknut (obr. 1b), pak byl na
opa¢ném konci osazen a vykovin
hrot ostruhy (obr. 1c), poté byl ten-
to hrot vlozen do kruhového otvo-
ru v hfebovnici (obr. 2a) a vykuta
tylni ¢ast stfedu ostruhy za hro-
tem, obé rozseknutd ramena byla
ztzena a prodlouzena kovanim
(obr. 1d, 4), vtlacena tdery do za-
pustky (obr. 2b) s drazkou ve tva-
ru trojuhelniku (obr. 1e) a na za-
vér vytvarovana do tvaru pismene
U (obr. 1f). Tento vykovek mél jiz
rozméry origindlu, jen byl celkové
asi o 1 az 2 mm ve vSech profilech
masivnéj$i. Materidlovy pridavek

byl v dalsim kroku odpilovdn hru-
bym pilnikem, ¢imZ se srovnaly
vSechny nerovnosti a ostruha ziska-
la fin4lni tvar.

Otaznikem zustavd zptisob pfi-
pevnéni koncovych plotének. Je-
jich vykovani pfimo z ramene os-
truhy by bylo velmi obtizné a je

m Obr. 1 Postup vyroby repliky ostruhy



nepravdépodobné. Pokud by to vy-
robce udélal timto zptlisobem, ne-
zbavil by se nutnosti vytvofeni ot-
vorll o praméru 2 mm (Ctyfikrat na
kazdé ostruze) pro upevnéni feme-
ni. Pravé tvorba téchto drobnych ot-
vorti je hlavnim technickym problé-
mem, jak uvidime nize. Zbyva tedy
jen pfinytovani samostatné vyrobe-
nych plotének k ramentim ostruhy,
¢emuz nasvédcuje i makroskopic-
ké pozorovani origindlu. Zde vsak
prichdzime k problému jak vytvorit
velmi malé otvory pro nyty.

m Obr. 2 Hrebovnice a zdpustka

Vzhledem ke zna¢nému priiméru
dérovaného materidlu (5 mm u ra-
mene ostruhy, 3 mm u ploténky),
nemohly byt otvory prostfiZzeny za
studena a vezmeme-li v ivahu maly
pramér otvoru, aniza horka. Vyroba
funkéniho kovétského priibojniku
o praméru pouhych dvou milime-
tri je totiz jen tézko realizovatelnd.
Nejpravdépodobnéjsi se tedy jevi
provrtani, coz ovSem kromé vrtac-
ky na ruéni pohon (snad dievéné
ramové ¢i svidiikové), jejichz exis-
tenci miizeme jisté v 9. stol. oceka-
vat, predpokldda i zvladnuti vyroby
ocelového (pravdépodobné kopina-
tého) vrtadku o malém praméru, coz
byl jisté pro kovafe velky femeslny
vykon. Vrtani organickych materi-
alu vsak bylo prokazatelné znamé
jiz od paleolitu a mezi nim a vrta-
nim kovit neni Zidny podstatny
technologicky rozdil. Nékteré stre-
dohradistni kovové artefakty lze
podle mého nédzoru interpretovat
jako vrtané i kdyz je nutno predpo-
kladat, ze castéji bylo u malych ot-
vorti uzivano, bylo-li to technicky

lze povazovat tuto ¢ast tvorby os-
truhy v podminkach 9. stol. za nej-
naro¢néjsi, nicméné zvladnutelnou
pro zkuseného a specializovaného
femeslnika. Na konci ramen jsem
tedy podle téchto zavéra vypilo-
val osazeni pro usazeni plotének,
tyto pak byly vyrobeny z plechu
o priméru 3 mm, svrtdny s rame-
ny a snytovany (obr. 3). Na konec
byla ostruha vyhlazena jemnym pil-
nikem a napatinovdna ohfevem na
teplotu kolem 400 °C, ¢imz ziskala
i urcitou antikorozni Gpravu skrze
$edomodrou vrstvicku FeO na po-
vrchu (obr. 5). Soudasti prace byla
i vyroba prezky a pruvlecky pro fe-
meni, slouzici k upevnéni ostruhy
na nohu. Tyto doplnky nejsou nut-
nym vybavenim ostruhy a nejsou
ani predmétem této studie.

Zaver

Ostruha, jak plyne z vyse uvede-
ného, nepatfi k slozitym a naroc-
nym vyrobkiim (s podminénou vy-
jimkou zminéného pfipeviiovani
plotének). Presto je namisté pied-
poklddat vzhledem k pouzitému
naradi a technologiim (tab. 1 a 3)
jako vyrobce spise specializovanéj-
$iho femeslnika nez obyéejného
vesnického kovare. Nizkd materi-
alovd (320 g mékkého Zeleza pro
par) a casova (15 pracovnich ho-
din pro par - tab. 2) naroc¢nost ji
fadi k bézné pouzivanym a prav-
dépodobné neptilis drahym vy-
robktim. Uvédomime-li si finané-
ni naklady na koupi a vydrzovani
jezdeckého koné, patfily naklady
na ostruhy jisté spise k marginal-
ni ¢asti celku.
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m Obr. 4 Kovdn ostruhy

Summary

A 9th century riding spur
in the view of blacksmith

Patrick Barta made a replica of a riding spur
of Prudinky type from medieval cemetery in
Divaky (CZ), grave 163 (fig. 5). The Divaky
spur isnt very exacting product of blacksmith-
ing (see making process - fig 1) except mak-
ing of plates on ends of spur - legs. These
plates were probably drilled and than put to-
gether by small iron rivets to the spur - legs
(fig. 3). Because the ownership of small gimlet
for drilling of iron was in early middleage cer-
tainly rare, so there is probable, that the maker
wasnt a ordinary smith, but a specialist. Two
spurs need 320 g of soft iron and 15 hours of
smith - work. It appears ,that spurs were com-
mon and no very expensive goods. Anyway in
overall charges for riding horse was certainly
a amount for spurs only trivial part.

PouZzita technika obvyklost pouziti
sekani za horka (obr. 1b) bézné
osazeni hrotu (obr. 1c) bézné

prokovéni ramen (obr. 1d)

Uprava profilu v zdpustce (obr. Te)  bézn

tvarovani ramen (obr. 1f) bézné

pilovanf{ bézné

vrtdni a nytovani plotének (obr. 3) v IX. stol.
pravdépodobné
specialni technika

povrchova tprava bézné

m Tab. 1 Pouzité techniky ,,cerného remesla“

. 4o -~ o Pouzité naradi y &
mozné, jednodussi a rychlejsi pro- e e v)jSkyt
B " PR klesté ploché bézné
stfizeni za studena, metalograficky Operace &asova naroénost —— —
. « v , L . kovérsky perlik bézné
jednoznaéné vicendsobné identifi- kovani 1,5h kovarsky sekag bene
kované. Kazdopadné by stilo za to v :
v budoucnu tulzo teoriiyex erimen Pll-ovam 2o hfebovnice (obr. 2a) bézné
CAlné oveit. pHpadne rol\)/ést e pfipevnén plotének 2h zépustka s drédzkou (obr. 2b) specialni vybavenf
Iy ', prip provest vys povrchovd tprava 1,5h plochy a palkulaty pilnik bézné
zminovany metalograficky pra- . o Y -
celkem 7,5h vrtak o priiméru 2 mm specidlni vybaven

zkum, ktery by definitivné postup
vyroby této konkrétni ostruhy ob-
jasnil. Jsou-li mé hypotézy spravné,

m Tab. 2 Casovd ndrocnost operac pro jed-
nu ostruhu

m Tab. 3 PouZité ndradf (*vyskyt = kategorie jeho pravdépodobné-
ho vyskytu ndradi v kovdrské dilné)
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