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Vyroba stipanych nastroju
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Pazourek (pfipadné jeho nahradu)
opracovavame Stipanim uderovym, tlako-
vym (sem patiii tzv. retus) ¢i Stipanim ne-
pfimym. Nepfimému $tipdni se nebude-
me podrobnéji vénovat, nebot se pouzi-
va pro specidlni ucely - na okraj horni
rovné plochy pfedem pfipraveného jadra
poklidame mensi pfitloukac a na tento
vedeme shora udery druhym pfitlouka-
¢em. Pro uderové Stipani pouzivime ka-
menné nebo parohové piitloukace, tlako-
vé Stipani jde velmi dobfe $pickami pa-
rohti a kosti, nékdy lze pouzit i dalsi paz-
ourkovy Gstép a v nouzi také do $picky
vytepany silnéjsi médény drit anebo oby-
Cejny hiebik. Jako kamenné pfitloukace
vybirime nejcastéji obldzky, které dobfe
sedi v ruce a samy se Spatné Stipou, na-
priklad tedy slepence ¢i hrubozrnné kfe-
mence. Parohové pfitloukace vyrdbime
ze silnéjsich koncu parozi, vyfizneme
z nich asi dvaceticentimetrové kusy, kte-
ré na koncich na brusném kameni pecli-
vé zaoblime. Parohové pfitloukace se pfi
praci pomérné rychle opotiebovavaji, ide-
1y je narusovadna pravé zaoblenad ¢ast. Tak
rychle klesd jejich ticinnost, a tim se s nimi
Ize hiife strefit tam, kam potfebujeme. Pro-
to je tfeba po ¢ase dalsim brousenim zaob-
leni ploch pfitloukace obnovit.

Vyrabéné ndstroje lze rozdélit na ja-
drové a ustépové. Ustépové ndstroje jsou
mensi ajednodussi, ziskime je piimo od-
délenim od jddra pazourku a ndslednym
zpracovanim retusi (napfiklad noze a hro-
ty $ipi). Jadrové ndstroje vznikaji pii-
mo z jadra pazourku, jsou podstatné ma-
né napiiklad dyky a hroty ostépt, téZ né-
kterd drasadla a skrabadla. Zjednoduse-
né fe¢eno - zatimco pii vyrobé Gstépo-
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vého ndstroje ndm staci jediny pfesny
uder, pfi vyrobé néstroje jadrového je jich
potieba kolem stovky a staci jediny Spat-
ny a cely polotovar ndstroje je znicen.
Proto doporucujeme zacinat ndstroji uste-
povymiado jadrovych se pustit az s jisty-
mi zkusenostmi a s dostatkem kvalitntho
materidlu.

Vyroba stipanych nastroju patii mezi
pfini snadno zranit, aniz si toho povsim-
neme. Hrany 0$tépu i opracovavaného
jadrajsou vzdy velice ostré, ale nejnebez-
pecnéjsi jsou patrné drobné odletujici
ustépky, které mohou zasihnout a zranit
oko. Proto je tieba pii prici dodrzovat
ndsledujici zakladni bezpecnostni pravi-
dla. Rozhodné se vyplati pouzivat silnéjsi
kozené rukavice a ochranné bryle a ne-
pracovat v blizkosti dalsich lidi. V kazdém
pfipadé je vsak nutné drzet opracoviva-
ny pazourek alesponi o pul metru nize,
nez jsou obliceje okolostojicich divaki
nebo spolupracovniki.

Vybeér suroviny

Pazourek je patrné nejvhodné;jsi suro-
vinou pro vyrobu Stipanych nastroj, ma
dostate¢nou tvrdost a zdroven lasturnaty
lom. To znamend, zZe se nestipe podél os
krystalu, ale podobné jako sklo. Pfi ude-
ru shora na rovnou desku se v misté ude-
ru vystipne takzvany Hertzovsky kuzel
s charakteristickym vrcholovym thlem
100°. Udery vedeme vzdy kolmo shora,
a tak mtzeme pomoci naklinéni opraco-
vavaného kamene celkem snadno zvolit
velikost ustépu (viz obr. 1). Podobnou
strukturu jako pazourek ma téz sope¢né
sklo - obsididn, na nasem uzemi se pou-
Zival Casto také jemnozrnny rohovec ¢i
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Obr. 1 Hertzovsky kuzel a jeho vyuziti pfi volbé
velikosti ustépu. W

kifemenec, vyjimecné i kiemen a kiistal.
Rohovec i kfemenec jsou vsak slozeny
z vétsich krystalkti kfemene a obsahuji
obvykle vice necistot, a proto jedinymi
cleny t¥idy nejkvalitnéjsich surovin pro vy-
robu stipanych ndstroju zistavaji pazourek
aobsidian.

Pazourek se nachdzi v kiidovych lo-
zich ve formé valounu siroké skaly veli-
kosti, nékdy az v celych vrstvach. Je cer-
ny, $edy ¢i hnédy, neprihledny az polo-
pruhledny a sklada se asiz 99% z kieme-
ne, zbytek je tvofen organickymi necisto-
tami. Pazourek vznikal tlakovou pfemé-
nou usazenych kiemicitych schranek dav-
nych jednobunéénych organism, zejmé-
na miizovcu (radioldrii). Lze jej nalézt
napfiklad v kiidovych utesech podél po-
bfezi Severniho a Baltského mote na tize-
mi Némecka, Danska, Velké Britanie ¢i
Polska. Na tuzemf{ Ceské republiky byl
pouze druhotné zavlecen ledovcem
a nachazi se v mensim mnozstvi v piskov-
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ndch v Jizerskych horach ¢i na Opavsku.
Kvalita nasich pazourku je nizsi, protoze
jejich povrchova vrstva byla pfi vldceni
v ledovci rozbita a otlu¢ena, kromé toho
za svého nékolikatisiciletého pobytu
mimo mofiské pobfeZi ztratily pfirozenou
vlhkost. Druhy neduh lze z¢asti napravit
jejich zhruba tyden trvajicim ponofenim
do vody. I tak se vSak vyplati dovazet od
mote kvalitni “Cerstvé” pazourky (tj. mo-
fem neomleté a neotlucené pazourky
pfimo zpod kifdovych ttest - pozndme
je obvykle dle typické, ponékud silnéjsi
bilé kiidové slupky), nebot i rozdil v $ifi
vybéru (co do velikosti kamenu, co do
mnozstvi kazi a co do vhodnych tvart
pro daldi zpracovani) u nds a na pazout-
kové plazi je opravdu znac¢ny. Na vyrobu
obvyklych Stipanych nastroji vybirdme
pokud mozno pravidelné valouny (bez
dutin a vystupkt). Co se velikosti tyka,
pak sbirat malé pazourky nemd valny
smysl, kvalitni Gstép z nich ziskime jen
velmi obtizné. Nejlepsi jsou asi co nejvét-
§i valouny, které jesté bezpecné a dosta-
tecné dlouho udrzime pevné v ruce.

Uderové stipani

Pii praci obvykle sedime na pfiméfe-
né vysokém seddtku, tak, aby noha v ko-
leni svirala zhruba pravy uhel. Pazourek
mdame bud v ruce, s pfedloktim zapfenym
o stehno, nebo piimo na stehn¢, kde l1ze
sndze zvolit vhodny uder Gstépu. Udery
vedeme vzdy pfimo shora a nati¢ime
opracovavany nastroj. Pfitloukacem se
strefujeme pobliz hrany pazourku, pro
vznik tenkého ustépu musime Stipat “nad
previsem”. Jak totiZ plyne z vyse uvedené-
ho pravidla pro lasturnaty lom a vznik
Hertzovského kuzele, spodni hrana kame-
ne by méla byt odklonéna asi o 50° od
sméru kolmo k zemi (viz obr. 12 2).

Kvyrobé nozii pouzivime tenké obdél-
nikovité ustépy, které snadno zasadime do
dfeva. Kvyrobé hrotti $ipt a vrtackl se pak
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Obr. 2 Uderové stipani s uzitim kamenného
a parohového pfitloukace. W
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hodi stepy trojuhelnikovité. Pfi vyrobeé ji-
drového nastroje postupné odbijime Gsté-
py kolem dokola okraje valounu a snazime
se valoun postupné ztencovat. Po odbiti
ustepu valoun pievratime a dalsi uder sme-
fujeme zhruba k okraji vzniklé “jizvy”
po ptedchozim astépu. Takto “obéhneme”
valoun i n¢kolikrat dokola, aZ se ndm pfe-
stane dafit odbfijet dalsi ustépy. Pak uz mu-
sime byt s nasim vyrobkem (pfed retusi)
spokojeni, anebo vybrousit (brusnym ka-
menem, v nouzi pfitlouka¢em) na hrané
jadra malé plosinky, na které pak vede-
me dalsi udery.

Tlakové Stipani

Tvar nastroje a ostii upravujeme tlako-
vym Stipanim, které provadime na stole ¢i
na dfevéné, ptip. dostatecné silné kozené
podlozce ptimo v ruce (obr. 3). Upravuje-
me-li “prarez” nastroje (napiiklad délime-
li z obdélnikovitého Ustépu trojihelnik na
hrotsipu), pak uchopime retusér do dlané,
palec polozime pobliz $picky retuséru
a touto $pickou tla¢ime na Gstép kolmo sho-
ra. Chceme-li Ustép ztencovat, drzime retu-
$ér stejné, ale tlacime smérem “dovniti” do
ustépu.

V takovém piipadé je dulezité tlacit na
néjakou plosku na ustépu (¢i najidre), kte-
rdje pod myslenou “stfedovou ¢drou” Gisté-
pu. Nasim cilem je vzdy vytvofeni pilovité-
ho ostfi s pravidelnymi a se stejné velkymi
(Iépe se “stejné malymi”) zuby.

K tlakovému $tipanilze s vyhodou po-
uzit i tzv. Ishiho hulky. Byla zrekonstruo-
vana dle ndstroji pouzivanych severoa-
merickymi Indidny a je to necely metr
dlouha dievéna a asi 3-5 cm silna hiilka,
kterd md na konci zasazenou parohovou,
kosténou (v nouzi kovovou) $picku. Pfi
praci ji uchopime pod pazi, opieme si ji
o Zebra, opracovavany polotovar uchopi-
me do dlané druhé ruky (pod nim drzi-
me nejlépe dfevénou podlozku) a hiilkou
pak tla¢ime na hrany polotovaru. Diky

203



POPULARIZACE

Vyroba Stipanych nastroji

Obr. 3 Tlakové Stipani na stolku (pohled zepredu a shora). W

takto ziskané vétsi pace je mozné s Ishi-
ho hilkou vyvinout podstatné vetsi tlak
nez s béznym retusérem v dlani. Lze tak
retusovat i tlustsi (tupé) hrany, musime
vSak pamatovat na to, ze Ishiho hiilkou
vyvijime velikou silu a Ze si tedy mizeme
jeji spickou snadno zranit ruku, ve které
drzime polotovar ndstroje.

Dokonceni nastroje

Hotovy nastroj upeviiujeme obvyk-
le do ndsady ze dfeva, méné casto do
kosti ¢i do parohu. Nastroj bud pevné

ovazujeme kozenym feminkem ¢i $la-
chou, anebo vsazujeme do predem vy-
hloubeného otvoru. Uzivime-li druhy
zpusob, délime otvor pro vlozeni nd-
stroje co nejtésnéjsi - nastroj by mél
v otvoru bez dalsich Uprav pomérné
dobfe drzet. Mimo to je vsak tfeba nd-
stroj zalit roztavenou stromovou prys-
kyfici. Aby pryskyfice utésnila vSechny
spdry mezi ndstrojem a ndsadou, je
vhodné ji po prvnim zaliti znovu nata-
vit foukdnim (pfimym ¢i s pomoci br¢-
ka) pfes zhavy uhlik.

Obr. 4 V levé ¢asti obrazku postup zalévani pazourkového noze pryskyrici, v pravé ¢asti pak
varianty jeho upevnéni v nasadé. B
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